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riaux s'effectue
en fusion par lase

les matériaux de base ne sont pas fondus.

Na“ce/

Faisceau laser

Métal d’'apport

Cordon de soudure

Apports du procédeé:

- Flexibilité : automatisable et robotisable en ligne de
production
- Soudage de matériaux dissemblables, aluminium/a-
cier pour l'alléegement des structures
- Soudage de matériaux identiques acier/acier, alumi-
nium/aluminium
- Assemblage sans préparation
- Cordon de soudure esthétique, lisse, étanche sans
parachévement avant peinture
- Combinaison de matériaux de qualité différente
- Ecologique et durable, remplace les colles et leurs
solvants avec une excellente tenue dans le temps

- Liberté de conception par assemblage de sous-ens
sembles emboutis semi-finis

- Vitesse trés rapide : >2 m/min (soudo-brasage arc
conventionnel < 1.5 m/min selon matériaux et épaijs
seur)
- Trajectoires de soudage 3D, bout a bout,acli
angles intérieurs et extérieurs
- Partage du temps de la source laser vers d’a
postes
- Alternative aux moyens de fabrication
lents tels que le clinchage et le sertissag

Applications industrielles :

- Panneaux d'affichages, piéces de carrosserie
véhicule telles que ouvrants en 2 parties (C5
Citroén), fermetures de couvercles ou carters,
assemblages de boitiers, armoires en tbles

Technologie de l'institut :

L'institut vous propose :

WWW.INSTITUTMAUPERTUIS.FR
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Joint de soudo-brasage d’'une porte de coffre C5 Citroén

Innovons en Production
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