Technologie de l'institut :

Sens du soudage #

Faisceau laser
Plasma laser

Gaz de protection Vapeur métallique

Bain de fusion Vapeur de Keyhole

Apports du procédé:

- Flexibilité : automatisable et robotisable en ligne de
production

- Sans contact; trajectoires de soudage 3D, par trans-

parence, bout a bout, a clin, en angle

- Grande vitesse de soudage, ZAT faible (Zone Affec-

tée Thermiquement) : quelques centaines de

microns

- Joint de soudure a trés forte pénétration, fin et

précis, avec et sans fil d'apport

- Grande stabilité de la pénétration

- Limitation des déformations permettant une réduc-

tion des épaisseurs

- Assemblage entre matériaux différents : alumi-

nium/cuivre, cuivre/acier, ...

- Possibilité d'assemblages innovants : épaisseurs

moindres, conceptions allégées

- Soudage traversant a pénétration totale (fusion du

métal sur toute I'épaisseur de I'assemblage)

- Soudage non traversant a pénétration partielle: #*

ajustable a quelques dixieme de mm pres polr

conserver une face esthétique

- Partage du temps de la source laser vers d'autres

postes (en fonction du taux d’occupation) l/
l /

Applications industrielles :

L'institut vous propose :

- Assemblages par conduction thermique sur acier,
aluminium, cuivre, thermoplastique, toleries, com-
posants mécano-électriques (contacts/supports),
boitiers métalliques (soudages d'angles)

- Suppression des rivetages, étanchéités de cou- 1
vercles, acces aux compositions technico-esthé- r
tiques :
- Assemblage fortes pénétrations, structures,
poutres/profilés spécifiques, tubes, plaques

- ldéal pour des fabrications séries, grandes
longueurs de soudage, jointures soudées trés fines
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