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Principe : Le soudage hybride laser MIG/

MAG est I'association du soudage laser et

du soudage a I'arc MIG/MAG.

Ce couplage apporte les avantages

primaires des deux procédés. —
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Apports du procédeé:
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- Flexibilité : automatisable et robotisable en ligne de
production

- Vitesse supérieure au MIG-MAG traditionnel : 0,5 a 4
m/min usuel

- Pénétration importante sans préparation des bords
de pieces

- Traversant en 1 passe pour lI'assemblageen T

- Amélioration de la stabilité du bain de soudage par
le laser

- Amélioration de la tenue en fatigue grace a une
grande qualité du joint, une maitrise des caniveaux

- Réduction de I'énergie de soudage limitant les
déformations

- Tolérant aux jeux d'accostage par rapport au sou-
dage laser seul ou MIG seul

- Des trajectoires de soudage 3D, bout a bout, a clin,
angles intérieurs et extérieurs

- Performant sur acier, inox, aluminium, faibles et
fortes épaisseurs (de 2 a 25mm)

- Soudage de téles a haute limite élastique, réduction
de la ZAT. (Zone Affectée Thermiquement)

- Conception de pieces allégées, rempla e e
pieces forgées par de 'embouti-so

- Partage du temps de la source laser vers d’autre
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