
 

 

SOUDAGE LASER 
Tôles épaisses  

Fiche référence n°2 

« J’assemble aujourd’hui des tôles de 7 à 8 mm d’épaisseur avec les techniques 

d’assemblage TIG, MIG classiques. Des macarons sont soudés sur la même 

face d’une plaque (500x500). La déformation importante et difficile à maîtriser 

de ces assemblages engendre un pourcentage de rebut élevé. » 

 

 Démarche : 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
  

 

 

 Résultat : 

� Validation de l’intérêt du soudage laser pour limiter les déformations de 

       l’assemblage (Gain de 10 sur ce type de pièce). 

� Technologie bien adaptée à l’assemblage des tôles épaisses. 

 

 

  

Ecoute client1  

2  pour faciliter la comparaison des 

résultats.  

          
          Vérifications préliminaires  

Transfert des résultats et des 
connaissances3 

Proposition de l’Institut : 

Réalisation de mesures de déformation sur 

des pièces réelles soudées au laser2 

3  pour  l’équipe  technique                          

(conception et réalisation). 

1 visite de l’entreprise et rencontre 
des services techniques.  
- Connaissance Produits-Process 
- Enjeux 
- Opportunités  
 

« Ces essais m’ont convaincu que la technique laser pouvait résoudre un certain 

nombre de nos problèmes qualité. Passons maintenant à l’étude technico-

économique pour mesurer la rentabilité de cette nouvelle technologie. » 

 

 

Sensibilisation 
technologique des PME 

Réalisation des essais en présence du client 


