
 

 

LE SOUDAGE LASER EN PLASTIQUE 

Fiche référence n°8 
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 Résultat : 

� Travail en partenariat avec un autre centre technique 

� Etude de faisabilité démontrée 

 
  
  
 
 

 

« Je dois assembler 2 pièces en thermoplastique, l’une en polycarbonate, 

l’autre en ABS. La soudure doit être esthétique et étanche. Ayant entendu 

parler des possibilités du laser, je voudrais connaître la faisabilité du 

procédé laser pour ces pièces. » 

Proposition de l’Institut : 

Utilisation de 2 méthodes de soudage 4  

Vérification préliminaire 1 

« Ces essais m’ont permis de voir qu’une soudure étanche et esthétique était 

possible mais en tenant compte des contraintes en terme de conception de la 

pièce. » 

1 validation de la compatibilité 
chimique et optique des 

matériaux 

2  paramètre laser, type de 

puissance, longueur d’onde 

Sensibilisation technologique   Demande d’essai  

Etude faisabilité opératoire 2 

Transfert des résultats 

3  conception pièce 

4  soudage en dynamique et 

par éclairement simultané 

Etude faisabilité constructive 3 

Préconisation d’optimisation 5 

5  ajout de pigment absorbant 
à la longueur d’onde du laser, 
dans la masse ou en surface 

et sur la géométrie 

Schéma de principe de 
l’outillage de soudage 

 

Bridage  
Pièce Cadre  

Support 

échantillons 

Rotule  

Molette  

Capteur de 

force 

Réalisation des essais 


